INSTRUKCE: ARC 855(E)

®INDUSTHIAL COATINGS

Priprava povrchu
Aby bylo mozné docilit s timto produktem dobrych vysledkd, je velmi dllezitd nélezitd pfiprava povrchu. Konkrétni pozadavky se méni v souladu se
zplsobem pouZiti, o¢ekdvanou dobou zpracovani a plivodnim stavem povrchu.

Vysledkem optimalniho zpracovani je dikladné ocistény povrch s hrubosti 75 az 125 um. Toho mize byt dosaZzeno pomoci ocisténi a abrazivniho tryskani
s Cistotou bilého kovu (Sa 3/SP5) nebo témér bilého kovu (Sa 2.5/SP10) s ndslednym opldchnutim organickym rozpoustédlem s kondenzaci bez zanechani
rezidua.

Michani

Aby se ulehcilo michdni a nandseni, méla by teplota lezet mezi 21 a 32 °C. V kazdém baleni je produkt ve spradvnych misicich pomérech. Pokud mé byt
rozdélen na mensi mnozstvi, je zapotfebi dodrzet misici poméry.

Misici pomér Dle hmotnosti

A:B 6,8:1

Veskery obsah slozky B vlijte do slozky A a pomalu michejte pomoci ruéni vrtacky nebo pfilozeného michadla. Bo¢ni stény a dno nadoby dlikladné otfete,
aby se obé slozky dokonale smichaly. Mensi mnozstvi smési vlijte zpét do nddoby B, abyste mohli otfit jeji stény a zarucili tak, Zze budou pfimichény
vSechny zbytky. Potom tuto smér vlijte zpét do nadoby A.

Doba pfipravy v minutach

10°C 16 °C 25°C 32°C
0,75 litre 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min.
. - ) - . Tabulka uddva skute¢né doby vytvrzeni pro ARC 855(E)
1,5 litre 80 Min. 70 Min. 40 Min. 25 Min. pocinaje michanim.
5 litre 70 Min. 65 Min. 32 Min. 20 Min.
15 litre 65 Min. 55 Min. 25 Min. 10 Min.
Aplikace
ARC 855(E) mliZze byt aplikovan pfi minimalni tloustce vrstvy 250 um. Bézna tloustka vrstvy ¢ini 375 - 500 um. Pokud je aplikovan pouze ARC 855(E),
musi byt aplikovén vzdy ve dvou vrstvach. Minimaini teplota pfi nandseni Cini 10 °C. Cely povrch zvih¢ete $tétcem nebo védleckem. Pak naneste pojidlo v

pozadované tloustce vrstvy.

Pokud je to nezbytné, mize byt ARC 855(E) strojové zpracovavan pomoci zakaleného nastroje, nez je dosazeno - jak je popsano nize - stupné ,lehkého
zatizeni“. V opacném pfipadé musi byt pouzit diamantovy ndstroj nebo brouseni.

Pfi urcitych aplikacich, které vyzaduji dodateéné posileni, mize byt vyhodou zapracovat do materidlu nylonovou tkaninu.

Naneseno muze byt vice vrstev ARC 855(E), aniz by bylo zapotfebi dodateéné ptipravy povrchu. To nicméné pfedpoklada, ze dana vrstva neni
kontaminovand a neni vytvrzena vice nezli na stupen ,predbézna kryci vrstva“ (viz tabulka nize s vytvrzovacimi ¢asy. Pokud je prekrocen tento bod, je
zapotrebi lehké piskové tryskdni nebo brouseni s ndslednym opléchnutim rozpoustédlem, aby se odstranily vSechna rezidua po brouseni. Pfed stavem
vytvrzeni ,lehké mechanické zatizeni“ mize byt ARC 855(E) opatfen vrstvou epoxidového materidlu ARC (ne vSak materidlu na bazi vinylu).

Plocha v m?
tloustka vrstvy Velikost kusti / Plocha v m2
jednotka baleni
750 pm 0,75 litre 0,98 m?
1,5 litre 2,00 m?
5 litre 6,67 m?
16 litre 21,33 m?
Vytvrzovaci ¢asy
10°C 16 °C 25°C 32°C
Nelepi 16 hod. 8 hod. 4 hod. 2 hod.
Lehké zatizeni 36 hod. 24 hod. 12 hod. 6 hod.
Predbéznad kryci vrstva 42 hod. 32 hod. 20 hod. 10 hod.
PIné zatizeni 96 hod. 48 hod. 24 hod. 12 hod.
Chemicka odolnost 128 hod. 96 hod. 48 hod. 24 hod.

Dokonald chemicka odolnost mlze byt urychlena pomoci vytvrzovani teplem. Toho se dosdhne zahfivanim po dobu 4 hodin pfi teploté 70 °C poté, co
materidl jiz nelepi.

Cisténi naradi

K cisténi ndradi bezprostfedné po pouziti pouzijte bézné obchodovatelnd rozpoustédla (aceton, xylen, alkohol, metyletylketon). Poté, co je materidl
vytvrzeny, je mozné jej odstranit jen pomoci brouseni.

Bezpecnost pri praci

Vsechny préce provddéné pfi aplikaci a pouziti tohoto produktu je nutné provadét v souladu s bezpecnostnim listem (SDS), normami, predpisy a zdkony
tykajicimi se ochrany zdravi, bezpecnosti préce a ochrany Zivotniho prostfedi,platnymi v dané zemi.
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